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Diese Service-Anleitung enthdlt Informationen iiber die Inbetriebnahme, die Schaltoutoma-
tik, die Justagen im Rahmen der Wartung und die Pflege des Studio-Tonbandgerdtes

MAGNETOPHON M 10 in nachstehender Reihenfolge:

1. Inbetriebnahme

Entfernen der Transportsicherungen:
Elektrische Anschlisse:

2. Schaltautomatik

bei Dricken der Tasten: Avufnahme: Funktionstabelle
Halt: "
Wiedergabe: "
Umspulen: -

Bandgeschwindigkeits-
umschaltung: ¥

3. Justagen im Rahmen der Wartung: (Einstellanleitung)

Andruckkrdafte der Rollen und Réder. Eintaumelung
der Andruckrollen. Brems-, Anlauf- und Umspul-
zeiten. Bandzige:

Einwippen der Képfe:
Kontrolle der Tonhéhenschwankungen:
Kontrolle der Hochlaufzeit:

4. Pflege

Séduberung von Bandstaub:
Fetten und Olen:

Schmierplan:

Die Informationen gelten fir folgende Bauformen:

Baumform 1 Vollspurausfihrung
2 Stereoausfihrung

3 Zweispurausfihrung

I;
I
I;
Iv;

Vi

= Vollspur ouf 14 ”-Band
= 2 X Halbspur auf %4 ”-Band,

gemeinsame Léschung

= 2 X Halbspur auf 4 ”-Band,

getrennte Léschung

4 Vierspurausfihrung

getrennte Léschung
(Die Einstellanleitung, Punkt 3; Seite 10, gilt fur die Vierspurausfihrung nur

mit Einschrdnkungen. Hinweise siehe dort!)
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12---17
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= 4 X Viertelspur, auf 1”-Band,

Das Schaltbild fir lhr Gerdt finden Sie in der Tasche auf der letzten Umschlagseite. Bitte

benutzen Sie das Schaltbild auch im Zusammenhang mit den Funktionstabellen |-V

Die Justagen im Rahmen der Wartung setzen Hilfsmittel voraus, die Sie in dem auf beson-

dere Bestellung mitgelieferten Werkzeugkasten finden.



Werkzeuge
Der Werkzeugkasten enthélt:

Gegenstand Sachnummer
1. Federwaage, max. 5 kg 9098-2b
2. Federwooge, max. 1kg 9098-2a fur Dreh- und Zugmomente
3. Federwaage, max. 0,2kg 9098-1b I
4. Bandzugwoage, 0,2 und 1 kg; SV-010.10.00-00
5. Entmagnetisierungsdrossel 9001
6. MefBBhebel, 100 mm 3096 | fr Dreh y
7. MeBhebel, 50 mm 3089 j rorErenmomente
8

. Schraoubenzieher, 150 X8 mm

. Schraubenzieher, 100 X 4,5 mm

. Schraubenzieher, 753 mm

. Gabelschlissel

. Gabelschlissel

. Doppel-Ringschlissel, 5X5,5 mm, gekropft
. Stiftschlissel

. Doppel-Schraubenschlissel 42X 6

. Doppel-Schraubenschlissel 52X 5

. Fett-Tube, SKF-Shell-Fett, V 3817

. Spardler ,Geizhals”, Mobil-Oel, DTE
. Magnetton-Klebeband (25 m)

. Sechskantsteckschlussel ,Belzer”
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agwmummnwm—-cﬂ

. Spezialschraubendreher ,Belzer”

L]
L]

. Kontaktfederwaage, max. 100 g
. Fuhllehre
. Stelldorn

LI
W

1. Inbetriebnahme

Entfernen der Transportsicherungen

SV-020.00.00-01 (5)a fir Gummiandruckrolle

SV-020.00.00-02 (5)a fur Gummiandruckrolle
fir Kopftaumelung

12 101 00

1945; Maulweite 5,5 mm

8090, fur Schlitzmutter M3 DIN 546
5401, ,Belzer”

2476

S$V-020.00.00-05 (5)

Im Anlieferungszustand ist der Tonmotor durch zwei Transportsicherungen arretiert, die
vor Inbetriebnahme des Gerdtes entfernt werden missen,

Sie finden die beiden Transportsicherungen

an folgenden Stellen:

1. Vorn, rechts am Laoufwerkgestell als Lasche zwischen dem rechten vorderen Rohrbogen

und dem Tonmotor. Lésen Sie bitte die

Schraube mit der die Sicherungslasche om

Gestell befestigt ist. Haken Sie dann die Lasche am Tonmotor aus. Stellen Sie die
Lasche danach senkrecht nach oben und ziehen Sie sie mit Hilfe der Schraube am Ge-

stell wieder fest.

. Auf den Hals der Tonmotorachse, zwischen Tonmotor und Treibrolle, als breite Blatt-

feder. Ziehen Sie bitte die Blatfeder nach vorn heraus.

Elektrische Anschliisse

Bei kompletten, in Truhen eingebauten Gerdten sind alle Anschlisse Ubersichtlich und

beschriftet auf der Riickseite angeordnet.

Die Laufwerke der Bauformen 1 und 2 weisen die in Bild 1 gezeigten Anschlisse auf. Bei
den Bauformen 3 und 4 (Zweispur und Vierspur) ist lediglich Pos. 3 statt 16-polig, 30-polig.
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Bild 1: Anschlisse am Laufwerk

Die Positionen in Bild 1 bezeichnen:
Pos. 1: Netzkabel-Anschlufd (am Gerdt; 16-polige Tuchel-Steckerleiste)

Pos.2: Fernbedienungs-Anschlul (am Gerdt: 16-polige | fir Direktbedienung
Tuchel-Buchsenleiste) | 3b und 4a Uberbriicken!

Pos. 3: Kopftragerkabel-AnschluB (om Gerdt: 16-polige Tuchel-Steckerleiste
mit 2 Sicherungsstiften; bei Vier- und Zweispur: 30-polig)
Es werden mitgeliefert;
mit dem Laufwerk:
Zu Pos.1: 1 Netzkabel-Stecker
Zu Pos. 2: 1 Kurzschlufistecker fir den Fernbedienungsanschluf. Er schliefit, fir die Direkt-

bedienung des Gerétes, die AnschluBpunkte fir eine FuBBtaste: 3b und 4o kurz,
Uber die der rechte Wickelmotor seinen Betriebsstrom erhdlt,

Zu Pos.3: 1 Kopftragerkabel-Stecker.

mit dem kompl., in Truhe eingebauten Gerdt:

1 Netzkabel
1 KurzschluB3stecker, wie oben zu Pos. 2
— AnschluBstecker fur Ein- und Ausgénge je nach Bauform,

Die Installation der Stecker geht aus dem beigefiigten Schaltbild hervor.

2. Schaltautomatik

Die folgenden Tabellen und Schaltbilder erldutern die betriebsautomatischen Vorgdrnge
nach Drucktastenwahl. Bitte nehmen Sie zur Ergénzung evil. auch das Gesamtschaltbild zur
Hand.



Funktionstabelle |

BETRIEBSZUSTAND: AUFNAHME

ausgeldst durch: Aufnahmetaste SA, zusammen mit Sperrtaste SAV (Voraussetzung: Linker
Fihlhebel im Uhrzeigersinn eingerastet und damit Schalter SE geschlossen).

Es spricht an: Aufnahmerelais RsA (zugleich Aufleuchten der Lampe LaA, zwecks Befehls-
rickmeldung in SA)

mit den Kontakten: a,: schlieBt an Stelle von SA und SAV Stromkreis
zum Aufnahmerelais RsA und hélt es dadurch
in Arbeitsstellung fest.

a,: schlieBt Stromkreis zum Aufsprechverstérker,
Kanal |

a,: schlieBt Stromkreis zum Aufsprechverstarker,
Kanal Il

a,: schlieBt Stromkreis zum Wiedergaberelais RsW

Es spricht an: Wiedergabe-

relais RsW
mit den Kontaokten: w,: Offnet Stromkreis zum Stromstofirelais RsS und
macht dadurch Geschwindigkeits-Umschaltung
unmaoglich.

w,: schlieft Vorkontakt zum Bandendschalter SE fur
Schnellstoppbremse KM BL und KM BR fir den
Fall von Bandrif3, oder Bandende.

wy: schlieBt Stromkreis und liftet dadurch Stand-
bremsen KM LL und KM LR, sowie Fiihlhebel-

(falls kein Bond einfiegt, bewirkt fioiie KMH , .
KMH, uber SE den sofortigen | Wi schlieBt Stromkreis zum Betrieb des rechten

Stillstand der Maschine) Wickelmotors MWR.

w.: schlie3t Stromkreis zum Betrieb des linken
Wickelmotors MWL.

w;: schliefit und Gberbrickt die Geschwindigkeits-
wahlkontakte. Dadurch wird verhindert, daf3
bei unbeabsichtigter Betdtigung der Geschwin-
digkeitswahltasten der Tonmotor sponnungslos
wird,

w,: schlieft Stromkreis zu den Andruckmagneten
KM AL und KM AR zum Andruck der Rollen an

Ton und Filterwelle.
w;: 6ffnet Stromkreis zum Verzdgerungsrelais RsV.

—

Verzégerungsrelais RsV wird danach nur noch vom Ladungsstrom des Kondensators C,
gespeist. Nach dem Ladungsverbrauch féllt RsV ab, wobei die Zeit vom Vorwiderstand R;
bestimmt wird und betdtigt dabei folgende Kontakte:

v,: schliefit in diesem Falle blind

va: Offnet, schaltet einen Teil des Vorwiderstandes
R 14 vor rechten Wickelmotor zu und hebt da-
mit zusdtzliches Anlaufmoment auf.

vy: schliefit in diesem Falle blind.
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Funktionstabelle Il

BETRIEBSZUSTAND: HALT
ausgeldst durch: Halttaste SH

Sie unterbricht die Stromzufihrung zum Auvfnahmerelais  RsA
” Umspulrelais RsU
und Wiedergaberelais RsW

Dadurch werden alle zuvor gewéhlten Betriebszusténde aufgehoben und der Stillstand der
Maschine wie folgt herbeigefihrt:

Loslassen des Wiedergaberelais RsW bewirkt u.a. Offnen des Kontaktes w, ous dem
Aufnahme- oder Wiedergabezustand.

Loslassen des Umspulrelais RsU bewirkt Offnen des Kontaktes u; aus dem Umspulzustand.

Durch Offnen der Kontakte w,, oder u, fallen die Standbremsen KM LL und KM LR, so-
wie die Fithlhebelraste KMH ein und die Lampe LaH in SH leuchtet auf.

Die Geschwindigkeitsumschaltung ist durch Schliefen des Kontaktes w, wieder méglich.

w; schlieBBt Stromkreis zum Verzégerungsrelais RsV sowie zum Kondensator ¢;, der dao-
durch wieder aufgeladen wird.

wg 6ffnet Stromkreis zu den Andruckmagneten KM AL und KM AR. Dadurch schwenken die
Gummirollen vor Ton- und Filterwelle wieder ab.

v, schlieBt, schaltet einen Teil des Vorwiderstandes R,, vor rechten Wickelmotor kurz und
bereitet damit ein gréferes Anlaufmoment beim rechten Wickelmotor vor.

(Ein Prinzipschaltbild wurde hierzu nicht angefertigt! Der Vorgang geht aus den vorhandenen
Prinzipdarstellungen hervor!)



Funktionstabelle Il

BETRIEBSZUSTAND: WIEDERGABE
ausgelost durch Wiedergabetaste SW

(Voraussetzung: Linker Fihlhebel im Uhrzeigersinn eingerastet und damit Schalter SE ge-
schlossen).

Es spricht an: Wiedergaberelais RsW (zugleich Aufleuchten der Lampe LaW zwecks Be-
fehlsruckmeldung in SW)

mit den Kontakten: w;: schliefit an Stelle von SW Stromkreis zum Wie-
dergaberelais RsW und hélt es dadurch in Ar-
beitsstellung fest,
zugleich:
offnet Stromkreis zum Verzdgerungsrelais RsV

w,: o6ffnet Stromkreis zum Stromstofirelais RsS und
macht dadurch Geschwindigkeit und Umschal-
tung unmoglich.

w,: schliefit Vorkontakt zum Bandendschalter SE fir
Schnellstoppbremsen KM BL und KM BR fiir den
Fall von Bandrif3, oder Bandende.

w,: schlieft Stromkreis und lUftet dadurch Stand-
bremsen KM LL und KM LR, sowie Fihlhebel-

raste KM H.
(falls kein Band einliegt, bewirkt | w,: schlieBt Stromkreis zum Betrieb des rechten Wik-
KMH, Uber SE den sofortigen kelmotors MWR.
Stillstand der Maschine) wy: schliefit Stromkreis zum Betrieb des linken Wik-

kelmotors MWL.

w.: schliefit und Uberbrickt die Geschwindigkeits-
wahlkontakte. Dadurch wird verhindert, daf3 bei
unbeabsichtigter Betdtigung der Geschwindig-
keits-Wahltasten der Tonmotor spannungslos
wird.

: schlieit Stromkreis zu den Andruckmagneten
KM AL und KM AR zum Andruck der Rollen an

Ton- und Filterwelle.

Verzogerungsrelais RsV wird danach nur noch vom Ladungsstrom des Kondensators ¢,
gespeist. Nach Ladungsverbrauch féllt RsV ab, wobei die Zeit vom Vorwiderstand R,
bestimmt wird und betétigt dabei folgende Kontakte:

v,: schlieft in diesem Falle blind.

v,: offnet, schaltet einen Teil des Vorwiderstan-
des R,, zu und hebt damit zusétzliches Anlauf-
moment auf.

v,: schlieBt in diesem Falle blind.
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Funktionstabelle IV

BETRIEBSZUSTAND: UMSPULEN
ausgelést durch: Umspultaste SU

Voraussetzung: Linker Fihlhebel im Uhrzeigersinn eingerastet und Schalter SE geschlos-

sen.

Es spricht an:  Umspulrelais RsU

mit den Kontakten:

(zugleich Aufleuchten der Lampe LaU zwecks Be-
fehlsriickmeldung in SU)

u;:

U,

U3

uy:
: schlieBt und schaltet Uber Widerstand R, beide

Uy:

schlieit an Stelle von SU Stromkreis zum Um-
spulrelais RsU und hélt es dadurch in Arbeits-
stellung fest.

offnet und unterbricht die Leitung der Lampe
La AF zurBefehlsrickmeldung in Fernsteuerungs-
Aufnahmetaste SAF,

6ffnet und unterbricht die Leitung der Lampe
La WF zur Befehlsriickmeldung in Fernsteuerungs-
Wiedergabetaste SWF und zugleich die Leitung
der Lampe LaW in Wiedergabetaste SW.

schlieBt Yorkontakt zu v, (siehe v,).

Wickelmotoren MW und MWR gegenldufig, zum
Vorspannen des Bandes.

schlieBt Stromkreis und liftet dadurch Stand-
bremsen KM LL und KM LR, sowie Fihlhebel-
raste KM H

(falls kein Band einliegt, bewirkt
KMH Gber SE den sofortigen
Stillstand der Maschine)

up:

: schlieBBt Vorkontakt zum Bandendschalter SE fur

Schnellstoppbremsen KM BL und KM BR

6ffnet und unterbricht Stromkreis zu Aufnahme-
relais RsA; Wiedergaberelois RsW und Ver-
zdgerungsrelais RsV

Verzégerungsrelais RsV wird danach nur noch vom Ladungsstrom des Kondensators c,
gespeist. Nach Ladungsverbrauch féllt RsV ab, wobei die Zeit vom Vorwiderstand R,
bestimmt wird und betétigt dabei folgende Kontakte:

Vit

Vy:

Yy

schlieBt und stellt Verbindung zum Rangier-
schalter SR her.

offnet in diesem Falle blind.

schlieft, uberbriickt Widerstand R, und hebt da-
mit den von v, zuvor hergestellten Zustand z. T,
wieder auf.
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Funktionstabelle V

BANDGESCHWINDIGKEITS-UMSCHALTUNG

ausgelést durch: Wahltaste S38 = 38 cm/s; oder $19 = 19cm/s
(bzw. durch S$76, oder S 38)

Voraussetzung: Verstiarker angeschlossen! Bei nicht mit Verstdrkern komplettiertem Lauf-
werk erfolgt die Rickmeldung durch Aufleuchten der Wahltaste nur
dann, wenn die Létfahnen 5a; 8b und 6a; 8a Uberbriickt werden.

Nach dem Einschalten des Gerétes wird durch Aufleuchten einer der beiden Wahltasten
die derzeit eingestellte Bandgeschwindigkeit angezeigt. Entspricht sie nicht der beabsich-
tigten, laufen nach Driicken der unbeleuchteten anderen Taste folgende Funktionen ab:

Nach Auslésung durch S 38, oder $19 (bzw. durch S76 oder S 38) spricht an:

StromstoBrelais RsS; zweiteilig,
mit den Kontakten: 5, I schaltet Tonmotorwicklung um.

2t 1 Stellung | auf 38cm/s [ bzw.76
Syt l Stellung Il auf 19 em/s (u. 38 cm.-’s)

("3
5

s, schaltet Relais in den Verstarkern.
(Entzerrungsumschaltung)
Stellung | entsprechend 38 cm/s
Stellung Il entsprechend 19 em/s
(bzw. 76 u. 38 cm/s)

5t I schaltet Tonmotorwicklung um.
Stellung | auf 38cm/s (bzw. 76 cm/s)
+¢ | Stellung Il; blind!

v

Zugleich: Aufleuchten der betdtigten Taste, beispielsweise S 38 durch La 38, oder S 79 durch
La 19, bei Verléschen der anderen.

Die geschlossene Stellung des Wiedergaberelais-Kontaktes w, ist fir die Geschwindigkeits-

umschaltung Voraussetzung. Bei Einschalten der Betriebsfunktionen: Aufnahme oder Wie-

dergabe wird w, gedffnet und die Geschwindigkeitsumschaltung unméglich gemacht (siehe

Funktionstabellen | und Ill).

Die beiden Teile des Stromstofirelais RsS arretieren mechanisch in jeweiliger Arbeitsstellung.

3. Justagen im Rahmen der Wartung

Einstellanleitung
(Brems-, Anlauf- und Umspulzeiten, sowie die Angaben iber die Bandziige gelten
nicht fir die Vierspur-Ausfihrung)

3.1  Andruckkrifte der Rollen und Réder. Eintaumelung der Rollen. Brems-, Anlauf- und
Umspulzeiten. Bandziige.

311 FUNKTION DES ZWISCHENRADES
Der Zwischenradhub soll 2---3mm betragen. Einstellung erfolgt nach Lésen der
Sechskantschrauben M3 am Hebel; siehe umseitig, Bild 2, Pos. 1.

Bei eingekuppeltem Zwischenrad mufl der auf dem Hebel aufgeschraubte Haken,
Pos. 2 so eingestellt werden, daf3 er mittig im Fihrungsloch des Hebels liegt. Die
Zwischenradachse mufi raumparallel zur Tonwelle und Filterwelle stehen,

12



3.1.2 ZWISCHENRADANDRUCK

Der Andruck wird mitgehend, an der Welle des Zwischenrades im rechten Winkel
zum Hebel, siehe Bild 2, Pos. 1, gemessen. Er soll 110---140 g betragen. In entgegen-
gesetzter Richtung darf der gemessene Wert um max. 50 g hoher sein. Die Ein-
stellung der Andruckkraft wird durch Verdndern des Federzuges mittels des Klemm-
ringes vorgenommen.

Bild 2: Einstellung des Zwischenrades

31.3 GUMMIANDRUCKROLLE TONWELLE; siche Bila 3; Pos. 1. Eine Bindfadenschlinge

wird unterhalb der Rolle um die Achse gelegt und eine eingehdngte Federwaage in
Richtung Wickelmotorachse ausgezogen. Bei gezogenem Magneten darf der Ab-
stand zwischen Gummiandruckrolle und Tonwelle nicht mehr als 3mm betragen;
sonst wird die Feder Uberlastet.
Andruck: 1,2kg £ 50g
Zwischen Heranfihren und Abziehen der Federwaage darf ein Unterschied
von max. 50 g auftreten.

Einstellung: Verdrehen des Magnetankers auf dem Gewindebolzen und kontern mit
der auf dem Magnetanker sitzenden Spezialmutter, sowie mit dem Stelldorn (siehe
Werkzeugkasten).

GUMMIANDRUCKROLLE-FILTERWELLE; siehe Bild 3; Pos. 2
(Mefimethode siehe Gummiandruckrolle Tonwelle)

Andruck: 200---250 g

Zwischen Heranfihren und Abziehen der Federwaage darf ein Unterschied von max.
50 g auftreten.

13



3.1.5 EINTAUMELUNG DER ANDRUCKROLLEN

Die Eintaumelung wird zundchst mit dar rechten Rolle bei eingelegtem Band und
laufender Maschine bei Aufnahme und Wiedergabe, ohne linke Andruckrolle, ohne
Kopftrdger und ohne Bandfihrung (Bandfihrung auf der Abdeckplotte) vorgenom-
men. (Mit Gabelschlissel, siehe Werkzzauge, Seite 1)

Danach erfolgt die Eintaumelung der linken Rolle in gleicher Weise.

Die Punkte auf den Stirnfléchen der Exzenterhilsen in Ubereinanderliegender Stel-
lung geben die 0-Stellung der Exzenter an.
Durch gegenseitiges Verdrehen sind die Rollen in jeder Richtung taumelbar.
Die Rollen sind so einzutaumeln, daf3 das Band bei folgenden Betriebseigenschaf-
ten seine Hohenlage wdhrend des Laufes um nicht mehr als £ 1 mm verdndert:

a) bei Bandzugserhéhung

b) bei verschiedenen Wickeldurchmessern

c) bei Geschwindigkeitsumschaltung
d) bei Start-Aufnahme bzw. Wiedergabe

Nach erfolgter Einstellung Exzenterhilsen durch Spannschraube festziehen (sichtbar
in Bild 3; Pos. 1).

2 1

Bild 3: Andruckkréfte der Gummirollen (Pos. 1 u. 2, siehe Seite 13) und
Bandzugmessung hinter Tonwelle, siehe Seite 17

3.1.6 TONMOTORANDRUCK

14

MeBmethode: Federwaage mit Schnurschleife an Tonmotorschelle einhdngen und
entgegen Richtung Zugstange ziehen (siehe Bild 4).

Andruck: Herangehend gemessen 800---1000 g.
Abziehend darf der Wert um 200 g hoher liegen.

Einstellung: Mit Mutter M5 am Ende der Zugstange.



Bild 4: Messung des Tonmotorandrucks

3.1.7 AUSLAUFZEIT DER TONWELLE

MeBmethode: Stellung Wiedergabe 38 cm s, Bandendschalter Filterhebel links ein-
geschaltet, Tonmotor von Hand abziehen. Zeit bis Tonwelle steht stoppen.

Auslaufzeit: Mit Gummiandruck = 9s

3.1.8 KONTROLLE DER TONWELLENDREHZAHL

gemessen in Stellung Wiedergabe mit netzsynchronem Lichtblitzstroboskop, und
1000 m Band. Mefpunkte am Bandanfang und am Bandende. Die Werte gelten auch
fur 350 m Band auf Flanschspulen mit kleinem Bandzug.

19cm/s 250 U/min—=29/,
38 cm/s 500 U/min-29/,
76 cm’s 1000 U/min—2°%,

3.1.9 UMSPULZEIT:

1000 m Band < 130s bei betriebswarmer Maschine
150s , kalter

350 m Band auf Flanschspule 60 mm Kerndurchmesser
(Umspulen mit kleinem Bandzug) < 100s. bei betriebswarmer Maschine
130s , kalter

3.1.10 BREMSZEIT
Aus Umspulen volle Fahrt Bandmitte
1000 m Band <45
350 m Band Flanschspule (kleiner Bandzug) aus
voller Fahrt Bandmitte < 1,5s.



310

3.1.12

3.1.13
Falt1:

Fall 2:

Einstellung der Standbremse (o = Backenbremse; b = Scheibenbremse)
mit Mefihebel 100 mm (siehe Werkzeuge, Seite 1, Pos. 6
und Federwaage Pos. 1 und 2)
a) Backenbremse
Sollbremsmoment (&6ffnend) = 400 * 20 emg
Einstellung mittels Federplatte (siehe Schmierplan, Ansicht 5, Seite 27, oben rechts)
b) Scheibenbremse

Sollbremsmoment (schlieflend) = 1500 * 50 emg
Einstellung mittels Randelmutter (siehe Schmierplan, Ansicht 5, Seite 27, Wickel-
motor-Mitte

AUSLAUFZEIT
Bei Bandendschaltung aus Umspulen 1000 m Band < 25

BANDZUGE ZWISCHEN FILTER- UND TONWELLE (siehe Bild 5)

Bei Auvfnahme oder Wiedergabe; Voraussetzung: 1000 m Band, 100 mm Kerndurch-
messer, (grofler Bandzug; Bandsorten: (FR, LGR, FSP, PE 31 S). Sollzug bei beiden
Bandgeschwindigkeiten zwischen Bandanfang und Bandende 75-++160 g. Einstellung
erfolgt an der Schelle des Widerstandes R 15, (wirkt auf Wickelmotor links). Band-
zugumschalter oben!

Bei Aufnahme oder Wiedergabe; Voraussetzung: 350 m Standard-Band, 60 mm Kern-
durchmesser (kleiner Bandzug, Bandsorten: (LGS, FSP, PE 31 S und Scotch-Band).
Sollzug bei beiden Bandgeschwindigkeiten 75---160g. Einstellung erfolgt an der
Schelle des Widerstandes R 15 (wirkt auf Wickelmotor links). Bandzugumschalter
unten!

Bild 5: Bandzugmessung zwischen Filter- und Tonwelle



3.1.14

3.2

BANDZUGE HINTER TONWELLE (siehe Bild 3)

Bei Fall 1 und Fall 2 Sollzug 170- - -45 g. Einstellung erfolgt an der Schelle des Wi-
derstandes R 14 (gelber Draht) — (wirkt auf Wickelmotor rechts).

Bei UMSPULEN; Voraussetzung: 1000 m Standard-Band, 100 mm Kerndurchmesser,
nur in Stellung Vorlauf messen, min. Bandzug = 100 g.

Einstellung erfolgt durch Verdndern der Eintauchtiefe des Magneten der Wirbel-
strombremse Umlenkrolle links.

BANDZUGSPITZEN

50 m FR-Band, 100 mm Spulenkerndurchmesser, bei Umsteuern von schnellster Fahrt

Ricklauf, auf Vorlauf: =750g¢g

1000 m FR-Band, von Wiedergabe, auf schnellste Fahrt Riicklauf: =75¢g

50 m FR-Band, 100 mm Spulenkerndurchmesser bei Start: Aufnahme/Wiedergabe:
=750g

Anfahren Umspulen, auf volle Fahrt: =750¢g

Einstellen durch Verschieben der Schelle am Widerstand R 16. Ein Minimum an
Bandzugspitzen wird erreicht, wenn die erste und die zweite auftretende Bandzug-
spitze gleich grof} sind.

EINWIPPEN DER KOPFE (siehe Bild &)

Das Einwippen des Hér- und Sprechkopfspaltes wird mit Hilfe der Sechskant-
muttern M3 DIN 934 vorgenommen, die durch rote Unterlegscheiben (siehe Pos. 1)
gekennzeichnet sind.

Die Mittigkeit der Umschlingung wird durch Drehen der Képfe nach Lésen der
Senkschraube M 3 < 5 DIN 63, siehe Pos. 3, erreicht. Die endgliltige Feinwippung
der Kopfe wird Uber Band vorgenommen.

Blattfeder (Taumelfeder)

Die Blattfedern, Pos. 2, sollen nur so stark vorgespannt werden, daf3 sie nicht auf
dem Grunde der Aussparung aufliegen, jedoch eine Verwippung des Spaltes von
+ 12 zulassen,

17



Einwippen Sprechkopf Taumelfeder Einwippen Hérkopf

1 2 1

33

3.4

18

Bild é: Einwippen der Képfe

KONTROLLE DER TONHOHENSCHWANKUNGEN

Die Tonhdhenschwankungen sind mit dem J 60 b in Verbindung mit einem Schreiber
zu messen. 5 kHz sind am Bandanfang, Mitte und Ende zundchst aufzusprechen und
dann die Messung in Stellung Wiedergabe vorzunehmen. Es ist in Stellung ,Gehér-
richtige Bewertung” zu messen. Die Ablesung erfolgt am Lichtzeiger-Instrument
neben der Aufzeichnung mit dem Schreiber. Die vorgeschriebenen Werte betragen
bei Bandgeschwindigkeit:

76ecm/s = * 1", (FR-Band)
38cm/s < * 1" (FR-Band)
19em/s < + 2%, (PE 31-S)

KONTROLLE DER HOCHLAUFZEIT (Zeit vom Startpunkt ab bis zum Erreichen der
zuldssigen Tonhéhenschwarkungen)

Die Messung ist mit dem J 60 b in Verbindung mit einem Schreiber durchzufiihren.
Mefpunkte sind: Bandanfang, Bandmitte und Bandende. Voraussetzung: 1000 m
Band (groBer Bandzug). Durchfihrung: Ein vorher mit 5 kHz besprochenes Band wird
in Stellung Wiedergabe gestartet. Gleichzeitig wird auf dem Schreiber die Start-
marke mitgeschrieben. Aus dem Oszillogramm ist die Hochlaufzeit auszuwerten.
Die Eichung des Schreibers erfolgt zweckméBigerweise in Stellung ,Gehérrichtige
Bewertung” mit den zuldssigen Tonhéhenschwankungswerten von + 1% bei 76 und
38 em/s und £ 2 bei 19 cm's. Die Hochlaufzeit soll fir beide Bandgeschwindig-
keiten < 1 s betragen.



4. Pflege
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Sduberung von Bandstaub

Zur stets guten Betriebsbereitschaft des Gerdtes ist, auBBer pflegliche Behandlung,
noch die regelmdfige Sduberung aller mit dem Band in BerGhrung kommenden
Teile von Bandstaub erforderlich, deren Ablagerungen zahlreiche Stérungen ver-
ursachen kénnen.

Sdubern Sie also bitte bereits vor Aufkommen stérender Verschmutzungen die
Képfe, die Andruckrollen und alle bandfihrenden Teile regelmé@Big mit einem
weichen, spiritusbefeuchteten Lappen.

Fetten und Ulen

Von Fett und Ol sind unbedingt frei zu halten:
o) Lager der Bremsscheiben
b) Bremsflachen aller Bremsen
c) Magnetanker
d) Kolben der pneumatischen Démpfer (Luftpumpen)
e) Laufradfldchen

Verunreinigungen durch Fett oder Ol sind mit Spiritus zu entfernen.

SINTERLAGER
Die Sinterlager bedirfen keiner nachtréglichen Behandlung mit Ol oder Fett.
Ausnahme: Kopftrdger-Beruhigungsrolle. Bei Bedarf: Esso-Caloria-Ol.

BANDUHR
Die Banduhr wird vom Lieferanten mit Uhrenfett gefettet. Sie ist etwa alle 2000 Be-
triebsstunden mit harzfreiem Knochenél (Tellus) leicht nachzudlen.

Die KONTAKTE DES RANGIERSCHALTERS werden etwa alle 2000 Betriebsstunden
mit Kontaktfett ,Cramolin” oder Siemenswdhlerfett nachgefettet.

Alle 2000 Betriebsstunden sollen die im nachfolgenden Schmierplan gezeigten Stel-
len mit Fl 2 Shell versorgt werden. Fir diese regelmdBigen Wartungen ist der ein-

gebaute Betriebsstundenzéhler ein guter Leitfaden.

SCHMIERPLAN siehe Ansicht 1---5 zusammen mit den Positionsfotos, die das Auf-
finden der Schmierstellen am Gerdt erleichtern sollen!

19



Alle 2000 Betriebsstunden mit FI 2 Shell fetten:

Schmierplan, Ansicht 1

Filterhebel, rechts
(Schmierstellen umrandet!)

n.Zg. 26 15000

20



Zu Schmierplan, Ansicht 1 und 2, Seite 20 u. 22

Positionsfoto
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Alle 2000 Betriebsstunden mit FI 2 Shell fetten:

Schmierplan, Ansicht 2 (Positionsfoto siehe Seite 21)
Filterhebel, links
(Schmierstellen umrandet! Ubrige Schmierstellen wie in Ansicht 1)

22
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Alle 2000 Betriebsstunden mit Fi 2 Shell fetten:

Schallknebelachse
Belrieb {Schnitt
~

o .
Gummiandruckrolle

“T‘H‘_“"——— i
AN

Schmierplan, Ansicht 3
Betrieb/Schnitl-Schalter. (Schild und Schaltknebel entiernt!)

Ghnlich Zg. 26 02500
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, Ansicht 3

Positionsfoto

Zu Schmierplan
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Alle 2000 Betriebsstunden

mit Fl 2 Shell fetten:

L SV~
s ///// ///// /%
@ﬁ@ |

NN
o

G

|
|
|
|
!
|
1
|

|""“11
0. =T
i

‘(

S BH-H

L

g ?

o) (1]

4,

T =

Schmierplan, Ansicht 4; Umlenkmechanik vor Filter- und Tonwelle.
Schnitt hinter Filterwelle (Schmierstellen Tonwellenseite sinngemdB!)
(Schmierstellen umrandet!)

T _' ] E | LééJ

VAR

n.Zg. 26 02500
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Filterwellenseite

Zu Schmierplan, Ansicht 4

Positionsfoto

Tonwellenseite



Alle 2000 Betriebsstunden mit FI 2 Shell fetten:

o2
|
)
S
©

=
=

Schmierplan, Ansicht 5
Schmierstellen an den Bremshebeln am rechten und linken Wickelmotor.

n.Zg. 26 10500
giltig f. Zg. 2612000

27
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Zu Schmierplan, Ansicht 5

Positionsfoto
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1.7 Studio-Vierspur-Tonbandgerat MAGNETOPHON M 10 — Vierspur
3819 cm/'s g Hoéhe 920 mm, Breite 1750 mm, Tiefe 600 mm, Gewicht 300 kg

(lieferbar als Truhe)

Dieses Vierspur-Studio-Tonbandgerét ist vor allem dazu bestimmt, einzelne Instru-
mente oder Klanggruppen eines Orchesters und die Solisten nacheinander auf vier
Spuren einzeln aufzunehmen. Hierbei dient die erste Spur als Taktspur flr die
nachste Aufnahme auf einer der folgenden Spuren. Jede neue Aufnahme kann mit
der (den) vorangegangenen — beliebig gemischt oder auch einzeln — abgehort
werden. Weiterhin sei auf die Eignung des Gerates flir Vier-Kanal-Stereo und flr
das Anwendungsgebiet der elektronischen Musik hingewiesen.
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Als Laufwerk dient eine von dem bewahrten Typ M 10 L abgeleitete Sonderentwick-
lung fiir ein 1 Zoll breites Magnetband. Der Kopftrager ist mit je einem vierspurigen
Lésch-, Sprech- und Horkopf ausgerustet. Fir jede Spur sind ein Aufsprech- und
ein Wiedergabeverstarker vorhanden. In der Truhe sind folgende Einschibe ent-
halten: 4 Aufsprechverstarker V 86, 5 Wiedergabeverstarker V 87 (siehe 1.8 und 1.9),
1 Mischverstarker V 1553 und 1 Steueroszillator V 1551,

Blick auf den Kopftrager M 10 — Vierspur

Mit Hilfe des neben dem Laufwerk angeordneten Regiepultes kann man eine bereits
besprochene Spur Uber das jeweilige Sprechkopfsystem abhéren und als Taktspur
fir die nachste Aufnahme auf einer der anderen Spuren benutzen. Da die vier Takt-
ausgénge lber einen Mischverstarker geflihrt sind, kann man eine oder mehrere
von ihnen gleichzeitig abhoren. Weil Aufsprechen und Taktabhoren mit Hilfe des
Sprechkopfes vorgenommen werden, sind keine Zeitunterschiede vorhanden. Auf
diese Weise kann man nach der Aufnahme einer Spur die folgenden leicht syn-
chronisieren. — Das Uberspielen der vier Spuren auf ein gemeinsames Band wird
mit den Horkopfsystemen und den Wiedergabeverstarkern vorgenommen.

Weitere Angaben finden Sie im Informationsblatt 326.



1.8 Aufsprechverstérker V 86 fiir alle Typen MAGNETOPHON M 10

Der Aufsprechverstarker V 86 arbeitet vorzugsweise mit den verschiedenen Aus-
fiihrungen des Studio-Tonbandgerites MAGNETOPHON M 10 zusammen.

Der Verstarker entspricht den Forderungen der Rundfunkanstalten,

+  Aufnahmeentzerrung nach CCIR.

- Einschub nach DIN 41490, wahlweise fiir Einbau in Normgestelle oder Truhen.
Eingangspegel: 1,55V (= + 6 dB); R; = 5 kQ
Bei Stereobetrieb sind zwei getrennte Aufsprechverstarker V 86 nétig.

Weitere Angaben finden Sie im Informationsblatt 312.

1.9 Wiedergabeverstarker V 87 fiir alle Typen MAGNETOPHON M 10

Der Wiedergabeverstéarker V 87 arbeitet vorzugsweise mit den verschiedenen Aus-
fihrungen des Studio-Tonbandgerates MAGNETOPHON M 10 zusammen,

Der Verstarker entspricht den Forderungen der Rundfunkanstalten.
Wiedergabeentzerrung nach CCIR.
* Einschub nach DIN 41490, wahlweise fir Einbau in Normgestelle oder Truhen.
+ Ausgangspegel: 1,55V (= + 6 dB) und 300 mV; R; < 35 Q.
Bei Stereobetrieb sind zwei getrennte Wiedergabeverstarker V 87 notig.

Weitere Angaben finden Sie im Informationsblatt 313.
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